CNC Torna hakkinda bilinmesi gerekenler
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Bilgisayar destegi ile calisan torna tezgahlari CNC torna

tezgahi olarak bilinmektedir.CNC torna tezgahinda temel iki eksen bulunmaktadir. Bu
eksenler; kesicinin ig pargasinin boyuna ilerlemesini saglayan Z ekseni

ve kesicinin capta ilerlemesini saglayan X eksenidir. islem kabiliyetleri

daha fazla bulunan CNC tezgahlarinda X ve Z eksenlerinin yaninda C ekseni

de bulunmaktadir. C eksenli bir torna tezgahinda parga Uzerinde

frezeleme islemleri de yapilir.

C ekseni i parcasina 0A°- 30A° - 45A°- 60A° - 90A°" lik konumlarda
olabilir. Atalisma prensibi dik baslikl freze tezgahi gibidir. C ekseninde
kullanilan kesiciler freze tezgahinda oldugu gibi kendi ekseni etrafinda
dénmektedir. is parcasi bu durumda istenilen acida sabitlenir. Kesici
belli devir ve ilerleme ile istenilen aci da parcayi isler. Bagka bir tezgaha
ihtiya¢c duymadan, sadece torna tezgahinda freze ve isleme merkezi
tezgahlarina ait islemler tamamlanabilir. Hem zaman hem de iscilikten
tasarruf edilerek parcanin imalati yapiimis olur.

CNC torna tez gahinda asagidaki is ve iglemler yapilir.
i¢ V2 Silindirik tornalama,

i¢ V2 Profil tornalama,

i¢ 2 Alin tornalama,

i¢ V2 Kanal agma,

i¢ V2 Vida agma,

i¢ V2 Delik delme,

i¢ V2 Kilavuzla vida agma,

i¢ V2 Raybalama,

i¢ V2 Delik bUyUtme,

i¢ V2 Delik igine kanal agma,

i¢ V2 Parganin alnina kanal agma,

i¢ V2 Tiril agma

i¢ 2 Kavis ve pah operasyonlari, vb.




